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Parabéns por ter adquirido um dos produtos da empresa Fertron, uma empresa que tem orgulho de ser brasileira, atendendo clientes em todo o territério nacional e também em diversos paises. Nossa
meta é oferecer produtos e servigos sempre com 6tima qualidade, com o mais alto nivel de suporte técnico e pés-venda, treinamentos na Fertron ou “in-company” além do atendimento 24 horas, co-
locando o cliente sempre em primeiro lugar.

TERMO DE GARANTIA

Este produto esta garantido contra defeitos de fabricagdo por um periodo de 18 (dezoito) meses, a contar da data da nota fiscal de saida do produto.

A GARANTIA PERDE SUA VALIDADE SE:

1. O defeito apresentado for ocasionado por uso indevido ou em desacordo com o seu manual de instrugbes e/ou orientagdes para o uso;

2. O produto for alterado, violado ou consertado por pessoa ndo autorizada pela Fertron;

3. O produto for ligado a fonte de energia (rede elétrica, bateria, gerador etc.) de ca racteristicas diferentes das recomendadas no manual de instru¢des e/ou no produto.

4. O nimero de série que identifica o produto estiver de alguma forma adulterado ou rasurado e/ou sem serial.

ITENS NAO COBERTOS PELA GARANTIA:

1. Defeitos decorrentes do descumprimento do manual de instru¢des do produto e/ou orientacdes para o uso, de casos fortuitos ou de forca maior, bem como aqueles causados por agentes da natur-
eza e acidentes.

2. Defeitos decorrentes do uso dos produtos em desacordo com o uso recomendado.

3. Despesas com transporte do produto.

OBS: As condic¢des de garantia de produtos revisados/consertados pela Fertron sdo as mesmas acima, com excec¢do ao periodo de vigéncia, que é de 3 (trés) meses, a contar da data da nota fiscal de
saida do produto.
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ATUADOR DE DAMPER

Introdugao - Linear e Rotativo

O Atuador de Damper Fertron, trata-se de um atuador pneumatico para diversas utilizacées, como por exemplo em ventiladores e ex-
austores de caldeiras, comportas, valvulas e outras aplicagdes onde se necessita de forga e rapidez de acionamento. Esses atuadores
sao caracterizados pela sua robustez, durabilidade, confiabilidade e facilidade de manutencao e instalagao.

Possuem duas formas basicas, linear e rotativo.

Modelo linear

O Atuador de Damper Linear Fertron tem o seu movimento definido pelo movimento da haste de um cilindro pneumatico.

Ele possui em sua extremidade uma base articulada para fixagdo de apoio e na sua outra extremidade ha uma conexao para ligagdo no
equipamento a ser movido. Sua selecdo é feita por meio da forca e do curso do atuador requeridos. Além disso sdo definidos o diamet-
ro do cilindro pneumatico, tipo de posicionador e chave fim de curso. A tabela 4 mostra todos os itens que podem compor o atuador,
conforme a necessidade da aplicacdo. Esse equipamento também pode ser fornecido sob medido, de acordo com caracteristicas espe-
cificas do cliente. Para solicitar um equipamento especial, informar as caracteristicas ao Depto Comercial para a especificagdo correta.

Figura 1.1 — Atuador de Damper Linear

Modelo rotativo

O Atuador de Damper Rotativo Fertron tem o seu movimento definido pelo movimento rotativo de um “brago” articulado. Esse braco
é movido pela haste de um cilindro pneumatico que é fixado a base do atuador. Os equipamentos desse modelo sdao constituidos por
uma base, um braco articulado a base e um cilindro pneumatico, além dos componentes de automagao do Atuador de Damper Rota-
tivo. O brago articulado possui trés (03) pontos de fixagdo para a haste do cilindro. Isso permite ajustes de posi¢ao da ligagdo da haste
ao brago, o que interfere diretamente na forga e curso exercidos pelo atuador. O brago também possui varios pontos de fixacdo para a
barra de acionamento (cambao) do Damper. A barra de acionamento esta ligada ao equipamento a ser movido. Isso também permite
ajustes de posigdo da ligagdo da barra de acionamento ao brago, o que interfere diretamente na forga e curso exercidos pelo atuador.
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Figura 1.1 — Atuador de Damper Rotativo
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Atuador de Damper - Rotativo

O movimento de rotagdo padrao do braco é de aproximadamente 90°. Dentre suas principais caracteristicas pode-se destacar a facili-
dade de instalagdo, o controle com o uso de um posicionador ou valvula solendide (controle ON-OFF), filtro e regulador de ar comprim-

ido e também montagem com varios outros dispositivos, como por exemplo uma chave fim de curso.

Na tabela 1 sdo apresentadas as forgas para cada um dos pontos de fixagdo da barra de acionamento e do ponto de fixagdo da haste
do cilindro, considerando os modelos padrdes. A selecdo é feita inicialmente por meio da forga a ser aplicada e do curso do movimento,
como mostra a tabela 1. Na tabela 4 estdo todos os itens para a especificagdo completa do produto. Esse equipamento também pode
ser fornecido sob medida, de acordo com caracteristicas especificas do cliente.

Tabela 1: Posicdo dos pontos de fixagdo da haste do cilindro, fixacdo da barra e as respectivas forgas - @cil. 100mm @ 6Kgf/cm?.

D2

Forca
Dados — Cilindro Cil.(Kgf)
Pr.trab.(Kgflcm2) 6 Forca Max. 471,2389|
Dados — Mecanismo Forca de Atuagao no ponto L (kgf)
Posicdo haste Cil.
D1(mm 245 D1
D3(mm) 328
Posicao haste
Damper
L1(mm) 90 EL]
L2(mm) 115 FL2
L3(mm) | 140 FL3
L4(mm) 165 FL4
L5(mm) 190 FL5
L6(mm) 215 FL6
L7(mm) 240 FL7
L8(mm) 265 FL8
L9(mm) 290 FL9
L10(mm) 315 FL10
L11(mm) 340 FL11
L12(mm) 365 FL12
L13(mm) 390 FL13
L14(mm) 415 FL14
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Atuador de Damper - Rotativo

Tabela 2: Posicdo dos pontos de fixagdo da haste do cilindro, fixacdo da barra e as respectivas forcas — @cil. 160 @ 6Kgf/cm?.

Forca
Dados — Cilindro Cil.(Kgf)
‘ 1206,371
Pr.trab.(Kgf/cm2) 6 Forca Max. 6
Dados — Mecanismo Forca de Atuacao no ponto L (kgf)
Posicao haste Cil.
D1(mm) 245 D1
D2
[ D3(mm) 328 D3
P“S%"n‘]’pr;arsm Max.(Kgf) Max.(Kgf)

L1(mm) 90 FL1 3284,01 4396,55
L2(mm) 115 FL2 2570,10 3440,78
L3(mm) 140 FL3 2111,15 2826,36
L4(mm) 165 FL4 1791,28 2398,12
L5(mm) 190 FL5 1555,58 2082,58
L6(mm) 215 FL6 1374,70
L7(mm) 240 FL7 1231,50
L8(mm) 265 FL8 1115,32
L9(mm) 290 FL9 1019,18
L10(mm) 315 FL10 938,29
L11(mm) 340 FL11 869,30
L12(mm) 365 FL12 | 809,76
L13(mm) 390 FL13 757,85
L14(mm) 415 FL14 712,20

Obs.: Para definir o comprimento do cambao (CC), considerar a altura do centro da alavanca a base (ACAB) menos o curso da alavanca
(CA) menos o curso do brago (CB) menos a altura do cavalo (AC).

CC=ACAB-CA-CB-AC

Lembrete - A altura da haste na posi¢do horizontal (AC) deve ser menor que a altura do centro da alavanca a base (ACAB) do atuador
subtraido o curso da alavanca (CA).

AC<ACAB - CA
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POSICIONADORES - CARACTERISTICAS GERAIS

S3do varios os tipos de posicionadores que podem ser usados nos Atuadores de Damper Fertron, conforme apresenta a tabela 4 e 5. Os
mesmos sdo escolhidos de acordo com as necessidades do préprio cliente.

Para informagGes sobre manutengao, operacao, ajustes e ligagao, verificar o manual do respectivo posicionador que acompanha o Atu-
ador de Damper selecionado.

O procedimento de ajuste do Atuador de Damper com cada um dos tipos de posicionadores serd descrito no capitulo 2 - Funcionamen-
to. Parte das informacgGes para o procedimento de ajustes é encontrado no manual de cada posicionador, como tampas a serem re-
movidas, pontos de acesso para ajuste de zero e spam.

Funcionamento - Operacao

A operagao desses equipamentos se da a partir de um sinal de entrada, que pode ser ON-OFF, 4-20mA ou em rede industrial.

Para a operagao correta do equipamento, deve-se certificar a pressao de alimentagdo do equipamento, pois ela que ira definir a forca
do atuador. Sempre verificar, por meio das tabelas de forca, qual a pressdo necessaria para acionamento do equipamento.

Programacgao, configuragcdao e comunicagao
Os Atuadores de Damper Fertron saem de fabrica ajustados dentro da faixa de atuagdo maxima do atuador.
Caso seja necessdrio alteragao nessa faixa, favor considerar os itens 2.21, 2.2.2 e 2.2.3, dependendo do tipo de controle.

Ajuste do atuador de damper com controle ON-OFF

Posicionar o atuador de damper de modo que o movimento da haste ou do brago execute a faixa de movimentagao definida.

Aplicar o sinal de 24Vcc ou sinal acionamento via rede As-i. Quando do posicionamento final do atuador, em caso de sensores magné-
ticos instalados no cilindro, posicionar o sensor de modo a indicar o fim de curso do cilindro, que ira representar o fim de curso do equi-
pamento. Aplicar o sinal de OVcc ou sinal de desacionamento via rede As-i. Repetir o procedimento acima descrito, porém para o
sensor fim de curso da posicao de recuo. Em caso de atuadores com o chave fim de curso fora do cilindro, posicionar as chaves de
modo que elas limitem a movimentagao do cilindro, e assim tenha-se a limitagdo da faixa de agdao do atuador.

Ajuste do atuador de damper com posicionador com sinal de entrada de
4 — 20mA e 4-20mA / Hart

Verificar a régua ou a vareta do sistema de posigao do posicionar.

Com base no manual do respectivo posicionador, identificar os dispositivos de regulagem (botGes ou parafusos) de ajuste de “zero” e
de “spam”. Aplicar o sinal de 4mA e regular o “zero” do posicionador até a haste ou o brago do atuador chegar na posicdo inicial de
acdo. Aplicar o sinal de 20mA e regular o “spam” do posicionador até a haste ou o brago do atuador chegar na posi¢ao final de agao.
Repetir esse procedimento até que as posigdes iniciais e finais seja alcangadas com a aplicagdo do sinal de 4mA e 20mA respectiva-
mente.

Ajuste atuador de damper com posicionador com comunica¢ao em rede industrial
Verificar a régua ou a vareta do sistema de posi¢do do posicionar.

Com base no manual do respectivo posicionador, identificar os dispositivos de regulagem (botdes ou via rede) de ajuste de “zero” e de
"Spam".

Descritivo de aplicacao
Sao diversas as aplicagdes dos atuadores pneumaticos, principalmente devido a sua densidade de forga, ou seja, forga por unidade de
volume ocupado. Sdo de fécil instalagdo e podem ser controlados com facilidade, além de possuem tempos de respostas rapidas.

Exemplo de aplicacao

O controle de exaustdo em caldeiras é feito utilizando-se uma atuador de damper para abrir / fechar a passagem de gases para o exaus-
tor. O controle de combustdo em caldeiras utiliza além da dosagem de bagaco para dentro da cdamara de combustdo, os ventiladores
tem suas vazoes de ar controladas por meio dos dampers. Esses dampers sdao acionados pelo Atuador Pneumatico Fertron.
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ESPECIFICACOES TECNICAS

Caracteristicas técnicas do Cilindro Pneumatico
- Fluido: Ar comprimido, filtrado, lubrificado e nao lubrificado

- Normas: 1SO 6431, VDMA 24562, NFE 49-003-1

- Operagdo: Dupla agdo

- RA/8000 Amortecimento ajustavel

- RA/8000/M Embolo magnético, amortecimento ajustavel

- Pressdo de Operagao: 1 al6 bar (1 a 10 bar para B2250 e 320 mm)

- Temperatura de Operagdo: -10°C* a +80°C max.

- Materiais: Camisa: Aluminio anodizado

- Cabegotes: Aluminio injetado (@ 200 a 320 mm aluminio fundido)

- Haste: Ago inox (Martensitico)

- Vedacdo da haste e do @mbolo: Poliuretano (@ 125 a 320 mm borracha nitrilica)
- O’-rings: Borracha nitrilica

Alimentacao e instalagao

Instalagdo pneumatica — Recomendagdes para um sistema de suprimento de ar de instrumentagado

O sistema de fornecimento de ar comprimido ao Atuador de Damper Fertron deve possui um regulador de ar, um filtro e um umidifica-
dor. Isso ird garantir a qualidade do ar tanto para o cilindro pneumatico como para o posicionador. O atuador possui um filtro com regu-
lador de ar para garantir que o ar comprimido chegue com qualidade ao atuador. Porém procedimentos de limpeza peridédica devem
ser utilizados, conforme descrito no item sobre manutencdo do equipamento.

Instalacao do Atuador de Damper

A instalagao do Atuador de Damper Linear é feita por meio da fixacao de suas extremidades, onde sua base articulada deve ser fixada
em um apoio e sua outra extremidade, a haste do cilindro, presa ao equipamento a ser movido. Esse atuador pode ser instalado em
qualquer posigao.

Ja para o Atuador de Damper Rotativo, sua instalagdo é feita sobre um apoio, de forma que a base do atuador seja fixada sobre uma
base de concreto ou de metal, onde existam parafusos de fixagdo ou chumbadores. No braco é conectado o “cambao” para o aciona-
mento da alavanca de movimentagdo do equipamento a ser movido. Para a instalagdo do Atuador de Damper Rotativo, deve-se posi-
cionar a alavanca de movimentagdo do equipamento no seu meio de faixa de atuagdo. Fixar o cambdo na alavanca, de modo que a
mesma fique na diregdo vertical. Posicionar o Atuador de modo a fixar o cambao no deviso ponto do brago para se ter a forga e curso
necessarios e de modo que o brago do atuador também fique no meio da sua faixa de atuagdo. Verificar se o cambao se encontra na
diregao vertical. Esse, entdo é o ponto de fixagdo do Atuador de Damper Rotativo. Os passos acima descritos garantem que o curso e
a forga definidos para esse equipamento seja atingida. O figura 2 mostra o esquema de fixacdo do Atuador de Damper Rotativo.

A instalagdo deve permitir o livre acesso ao atuador para eventuais reparos e manutengao.

A temperatura maxima do local de instalagdo deve ser compativel com a temperatura maxima de trabalho do atuador. Vide capitulo 3
EspecificagOes Técnicas.
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PROCEDIMENTO DE MANUTENCAO

Procedimento de manutencao - Modelo linear

Verificar todas as mangueiras de ar. Elas devem estar bem conectadas, ndo dobradas e ndo amassadas.

Verificar a base articulada e conexdo articulada da haste ao equipamento a ser movido. Elas devem estar isentar de sujeira, 6leo ou
graxa e sem folgas aparentes. Verificar a prote¢do de borracha da haste do cilindro a procura de furos ou rasgos e também verificar a
integridade da superficie da haste do cilindro. Verificar os itens de rolamento e deslizamento do sistema que aciona ou transmite o mo-
vimento de deslocamento da haste ao posicionador, quando houver. Esses itens também devem estar isentos de sujeira, 6leo ou graxa.

Desmontagem atuador linear

Cortar o fornecimento de ar ao equipamento.

Desligar os fios do sinal de entrada ou rede.

Remover a haste do cilindro da parte movida.

Remover o pino da articulagdo na base do cilindro e assim retirar o atuador por completo.

Sobre uma bancada, remover cuidadosamente o posicionador, o sistema de acionamento do atuador e as mangueiras de ar.

Reparo do cilindro

Remover a borracha de protegao da haste do cilindro.

Soltar os tirantes para remover a tampa superior do cilindro. Puxar com cuidado a haste do cilindro de modo a retira-la totalmente do
cilindro.

Soltar a tampa inferior do cilindro.

Proceder a limpeza das pecas. Certifique-se de utilizar produtos apropriados para limpeza e desengraxe das pegas que nao causem a
degradagdo precoce dos anéis de vedagao.

Lavar as pecas com detergente apropriado e biodegradavel.

Secar as pegas e evitar que poeira se deposite sobre as mesmas.

Verificar a superficie interna da camisa, o a superficie externa do émbolo, a superficie interna da tampa superior por onde desliza a
haste a superficie da haste. Todas essas superficies devem estar isentas de riscos ou sulcos. Isso compromete o funcionamento do cil-
indro, pois permite vazamentos de ar.

Proceder a substituicdo do reparo do émbolo.

Executar a montagem do embolo no cilindro com atengdo para que a vedac¢do ndo sofra nenhum tipo de esmagamento ou corte. E re-
comendada a utilizagdo um lubrificante sélido sobre a vedagao do embolo para facilitar a montagem.

Montar a tampa inferior e superior.

Apertar os tirantes.

Proceder o teste de pressurizagdo do cilindro para verificar a movimentagdo da haste e possiveis vazamentos. Atengdao com o movi-
mento da haste do cilindro para ndo causar acidentes.

Caso ndo haja vazamento e a movimentacdo esteja correta, montar a borracha de prote¢ao da haste.

Montar o sistema de régua, posicionador, filtro, regulador de ar e mangueiras.

Certifique-se que as mangueiras estejam nas posicGes corretas.

Montar novamente o atuador no local. Certifique-se que o pino da base e da haste estejam isentos de sujeira, graxa ou dleo.

Tabela 3.1 — Modo de Operagcao Normal
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PROCEDIMENTO DE MANUTENCAO

Modelo rotativo

Verificar todas as mangueiras de ar. Elas devem estar bem conectadas, ndo dobradas e ndo amassadas.

Verificar a base articulada e conexdo articulada da haste a barra, a conexao do cambao a barra e também ao equipamento a ser movido.
Elas devem estar isentas de sujeira, 6leo ou graxa e sem folgas aparentes.

Verificar a protegao de borracha da haste do cilindro a procura de furos ou rasgos e também verificar a integridade da superficie da haste
do cilindro. Verificar os itens de rolamento e deslizamento do sistema que aciona ou transmite o movimento de deslocamento da haste ao
posicionador, quando houver. Esses itens também devem estar isentos de sujeira, 6leo ou graxa.

Verificar a articulagdo do brago. Ela deve estar isenta de sujeira, 6leo e graxa. Atengdo com o sistema de trava do brago. Ele ndo pode estar
acionado para permitir o livre movimento de rotagao do brago. O mesmo somente pode ser acionado quando da necessidade de posicionar
o brago na falta de suprimento de ar. E de extrema importancia que com suprimento normal de ar, o sistema de trava do braco ndo esteja
acionado. Verificar os parafusos e fixagdo da base do atuador a base de apoio do mesmo.

Desmontagem - atuador rotativo

Cortar o fornecimento de ar ao equipamento.

Desligar os fios do sinal de entrada ou rede.

Remover o cambao do braco.

Remover a haste do cilindro do brago.

Remover a haste ou vareta que transmite movimento do brago ao atuador.

Remover as mangueiras do cilindro pneumatico. Marcar a posigao de entrada das mesmas. Lado inferior e superior.
Atengdo com a posigao de repouso do brago, para que o mesmo nao force nenhum componente do atuador. Verificar a presenca de folga
no brago. A articulagdo do brago deve estar isenta de sujeira, 6leo ou graxa.

Remover o pino da articulagdo na base do cilindro e assim retirar o cilindro do atuador por completo.

Seguir o procedimento de reparo do cilindro pneumatico, descrito acima.

Dimensdes
Tabela 3: Dimensodes Principais do Damper Linear.
Curso (mm)| @50 mm | @63 mm | &80 mm @100 mm | @125 mm | @160 mm
100 387 412 463 491 585 6875 recuado
487 512 563 591 685 787,5 |avancado
200 487 512 563 591 685 787,5 recuado
687 12 763 ™1 885 987,5 | avancado
300 587 612 663 691 785 887,5 | recuado
887 912 963 991 1085 1187,5 }avangado
400 687 712 763 791 885 987,5 recuado
1087 1112 1163 1191 1285 1387,5 |avangado
g | 812 863 891 985 | 1087,5 | recuado
1287 1312 1363 1391 1485 1587,5 |avancado
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CODIGO DO PRODUTO

Tabela 1: Formacdo do Codigo identificador do Atuador de Damper Linear:
Cdédigo Descrigao

1 50 mm
2 63 mm
3 80 mm
4 100 mm
5 125 mm
6 160 mm

Cursodo cilindro

|
O
e
(=}
o

A 100 mm
B 200 mm
C 300 mm
D 400 mm
E 500 mm

Material da régua e suporte

‘
O
=
Q
o

1 Aco carbono com pintura epoxi
2 Aco inox 304

Tipo de controle

A ON-OFF

B Pos. Uniao Brasil
c Pos. Smar
D

E

F

‘
O
e
Q
o

Foxboro
Siemens
Metso

|
O-
2
«Q
o

Sinal de entrada / Comunucagao

1 0 —24Vcc

2 As-i

3 4 —20mA

4 4 — 20mA / Hart

B Profibus
Coédigo Fim de curso

A Nenhum

B Reed Switch

C I ndutivo

D Magnético

Obs.: Para valores ou componentes diferentes dos definidos na tabela acima, consultar o Depto técnico.

Exemplo: ATDL-4D1B3D
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CODIGO DO PRODUTO

Tabela 1: Formagéao do Cédigo identificador do Atuador de Damper Rotativo.
Codigo |Descrigao
ATDR | Atuador de Damper Rotativo
Cédigo |@ Cilindro

1 100 mm

2 160 mm
Coédigo |Curso maximo

A 550 mm |
Codigo |Tipo de controle

0 ON-OFF

1 Pos. Uni&o Brasil
2 Pos. Smar

3 Pos. Foxboro

4 Pos. Siemens

5 Pos. Metso

Cédigo ]Sinal de entrada / Comunicagao

A 0 - 24Vcc

B As-i

C 4 — 20mA

D 4 — 20mA / Hart

E Profibus
Cédigo |Fim de curso

0 Nenhum

1 Reed Switch

2 Indutivo

3 Magnético
Obs.: Para valores ou componentes diferentes dos definidos na tabela acima, consultar o Depto técnico.

Exemplo: ATDR-1A4E3

itens opcionais e de reparo

O cambado ou chamado “link” e a base de fixagao sao tens fornecido a parte. Sempre informar o comprimento do camb3ao para a formacao
do cédigo identificador.
A Fertron comercializa reparos originais, o que garante o bom funcionamento do sistema e prolonga a vida util do equipamento.

Tabela 1: Identificagdo dos itens opcionais.
Codigo |Descritivo

Cambao (Link)
Base de fixagao

Codigo |Com primento cambao

Valor em mm

* Para a Base de Fixacdo desconsiderar esse codigo. Informar o comprimento do camb&o.
Exemplo de codigo: C-A1500
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CODIGO DO PRODUTO

Tabela 1: Identificag@o dos itens de reparo.

Cédigo |Descritivo
Reparo cilindro
Cédigo |@ Cilindro

Exemplo de codigo: R-1

DIMENSIONAL

278

229+

=1L

Linear Rotativo
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